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Le PC industriel pour I’Automation

g Un coceur PC en ambiance
Industrielle

@ Alimentation 24 Vdc
- Isolement galvanique
- Tolérance aux micro-coupures

Processeur Intel® Celeron® 400 MHz
Mémoire Compact Flash 64 Mo
Mémoire RAM 64 Mo

Données rémanentes 128 Ko
Horodateur

Chien de garde

Q 8 88 8 8 8 8

Noyau temps réel multi-taches

@ Température de fonctionnement de 5 a 45°C
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Le PC industriel pour I’Automation

g L’architecture Motion

@ Gestion des variateurs numériques brushless par réseau
Ethernet industriel EtherCAT® 100 Mbit/s

- Ethernet temps réel et déterministe

- Transfert des données cycliques ( commandes et
retour positions ) toutes les 300 us

- Transfert des données acycliques ( parametres
moteurs & variateurs )

- Jitter inférieur a 1 ps

Trames

I:‘ Données cycliques

D Données acycliques

Trame 1l

Trame 2

Trame 3

EtherCAT +

M

300 ps

A

N

300 ps

Variateur
1

Variateur|
n

Bloc /0
1

em|
300 ps

v
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Le PC industriel pour I’Automation

g L’architecture Automate

@ Entrées / sorties locales : module optionnel 56 E/S
- 32 entrées logiques PNP 24 Vdc
- 24 sorties logiques PNP 24 Vdc 0,5A
- Visualisation des états par leds

- Raccordement par borniers a vis débrochables

@ Entrées / sorties déportées
- Par bus de terrain CANopen

- Par réseau Ethernet industriel EtherCAT®

- Par liaison série Modbus RTU

32 E /24 Slocales E / Sdéportéees

e __________________——_-~

SERAD - 27 e a's'.r Lriees - a0 TRIe - France "="'"-.__
4 57 24 54 - FAX - (23] 2 a0 97 27 o4 - Bma - foeseraoir - Sie welr . www serad fr

Tel - iy 2



ERANCE

Motion

MPC &
Controéleur

Le PC industriel pour I’Automation

g La communication

@ Ethernet TCP / IP 100 Mbit/s
- Liaison avec I'atelier logiciel Motion Studio
- Serveur OPC
- Serveur http
Ethernet industriel EtherCAT® 100 Mbit/s
CANopen 1 Mbit/s
CANbus 1 Mbit/s
Modbus RTU maitre
Modbus RTU esclave

Ports RS 232 / RS 485 protocoles libres

Q 8 88 8 8 8 8

Ports USB

TCP/IP  EthercAT USB

CANopen @ CANbus

Modbus RS232 RS485
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Le PC industriel pour I’Automation

g L’'ouverture

Douchette _ - SVGA
codbar % —
Imprimante . | 2xUSB
™ MODBUSRTU i
Régulateur de
CANopen température
Ethernet Industrial
| [ T 1
Variateur de 46 E/r‘?,
fréquence eportees
b b %
Jusqu’'a56 E/S Variateurs brushless
en local
S
= .
Compact Flash

PC Motion Serveur http
Studio
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Le PC industriel pour I’Automation

g Fonctions Motion avancees

@ Positionnement rapide et précis
- Mouvements absolus
- Mouvements relatifs
- Mouvements infinis
- Modification au vol du profil de vitesse

@ Arbre électrique
- Rapport variable
- Embrayage au vol
- Déphasage dynamique
@ Cames électroniques
- Définition du profil par outil graphique
- Enchainement de plusieurs profils
- Déphasage du maitre, de I'esclave

@ Registration
- Capture de position inférieure a 10 ps
- Fenétre de déclenchement programmable

@ Synchronisation de mouvements

@ Mouvements déclenchés
- Sur entrée logique rapide
- Sur position

@ Interpolation linéaire, circulaire et hélicoidale

@ Axes virtuels

@ Boites a cames multi-voies
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g Automate IEC 61131-3 | infateam

I‘
@ Langages

- LD ladder

- SFC grafcet

- FBD blocs fonctionnels

- CFC blocs fonctionnels

- ST texte littéral structuré

- IL liste d’instructions

@ Fonctions & blocs de fonctions

@ Types de données
- BOOL, BYTE, WORD, DWORD
- SINT, INT, DINT, USINT, UINT, UDINT
- REAL, STRING,

@ Variables
- Globales, externes, locales, entrées, sorties

@ Taches
- Cycliques
- Acycliques

- Interruptives

PinceQuver Postel Prise0k

| [

Modelanu Step3 Stepd
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g Motion Studio

@ Atelier logiciel sous environnement Windows 2000 ou XP
@ Interface conviviale

@ Multi-fenétrage

@ Boites a outils

@ Gestion de projets

@ Configuration simplifiée par listes arborescentes

@ Editeurs graphiques

@ Outils de réglages
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Le PC industriel pour I’Automation

g Motion Studio
Configuration du systeme

@ Navigation intuitive

@ Listes par arborescence

@ Ajout simple et rapide d’'un périphérique

@ Acces a tous les parametres des axes et des E/S

@ Fenétres graphiques
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Le PC industriel pour I’Automation

g Motion Studio

Définition du Motion

@ Cinématiqgue machine ( rapport de réduction )

@ Sélection de l'unité des axes ( mm, degré, tour ... )
@ Déclaration des accelérations, décélérations, vitesses
@ Large choix de prises d’origines machine

@ Controle des axes ( fins de course, erreur de poursuite )

P> Took | <8 Pogemi | 5 dutoeas | B Hoion |3

Conspls

Crasmng mformason asanass -
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Done
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Le PC industriel pour I’Automation

g Motion Studio
Définition de I'automate

@ Listes par arborescence des modules entrées / sorties

@ Libellé en clair pour chaque entrée / sortie
(Ex: Bouton_Start, Carter_Ouvert, Descente_Perceuse ...)

@ Déclaration de chaque voie en logique positive ou négative
@ Filtrage paramétrable des entrées

@ Choix des états de replis des sorties
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Le PC industriel pour I’Automation

g Motion Studio - Programmation
Editeur LD - Ladder

@ Commentaire en clair pour chaque réseau
@ Contacts NO, NF

@ Bobines normales, inversées, set, reset
@ Possibilité de saut a une étiquette

@ Appel de fonctions ou blocs fonctions
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g Motion Studio - Programmation
Editeur SFC - Grafcet

@ Outil graphique puissant

@ Mise en forme automatique

@ Déclaration rapide des étapes et des transistions
@ Possibilité de saut a une étape

@ Mise en service aisée grace au mode Trace intégré
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g Motion Studio - Programmation
Editeurs FDB,CFC—Blocs fonctionnels

@ Outil graphique puissant
@ Fonctions Glisser / Déplacer
@ Nombreux blocs standards a disposition

@ Mise en service aisée grace au mode Trace intégré
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Le PC industriel pour I’Automation

g Motion Studio - Programmation

Editeur ST — Texte structuré

@ Mise en évidence automatique de la syntaxe
@ Fonctions Copier / Coller

@ Recherche rapide d’'un texte

@ Sélection directe des variables par listes

@ Mise en service aisée grace au mode Trace intégré
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Le PC industriel pour I’Automation

g Motion Studio - Programmation

Editeur IL — Liste d’instructions

@ Mise en évidence automatique de la syntaxe
@ Fonctions Copier / Coller

@ Recherche rapide d’'un texte

@ Sélection directe des variables par listes

@ Mise en service aisée grace au mode Trace intégré
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Le PC industriel pour I’Automation

g Motion Studio - Programmation

Editeur de profils de cames

@ Outil graphique convivial

@ Courbes avec polyndémes en x*

@ Ajout, modification de points de facon simple et rapide
@ Fonctions glisser / déplacer, zoom

@ Visualisation des courbes de position, vitesse et
accélération
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Le PC industriel pour I’Automation

gMotion Studio—oOutils de réglages
Tableau de bord

@ Visualisation de la position et de la vitesse du moteur
@ Bargraphs

- Courant et couple

- Controle 1%t

- Température variateur

- Charge de la résistance ballast

- Tension du réseau

X - Instrument display

Wanateur / Moteur

- B
100 100 o
i degrés
o Position
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gMotion Studio—oOutils de réglages

Motion

@ Lecture de la position, erreur de poursuite, vitesse ...
@ Visualisation de I'état de I'axe

@ Réglage de la vitesse, accélération, déceélération

@ Déplacements a vue, a une cote, cycle aller / retour
@ Sélection d’un mouvement : infini, absolu ou relatif

@ Lancement d’'une prise d’origine

# X - Motion

0 . ; Ao @ Move s
Pasition | Poursuite | Yitesze | Poz. Maitre |
I N .- O
i 7 {3 HomeMaster s
Stop
- @ Femax_s

Commandes
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gMotion Studio—oOutils de réglages

HyperTerminal

@ Etat et trace des programmes
@ Visualisation d’éléments personnalisables
- Variables

- Parametres

- Etat des axes et des entrées / sorties

i Hypor Torminai

Hyper-terminal Ly
| |
Tacha Ete: Thtecw @
1] ]
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gMotion Studio—oOutils de réglages

Oscilloscope

@ Jusqu’a 8 traces simultanées

@ Période d’échantillonnage de 300 us

@ Visualisation des états des axes et des entrées / sorties
@ Acquisition en continu ou sur déclenchement

@ Dimensionnement automatique des courbes

@ Fonction zoom
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Le PC industriel pour I’Automation

gMotion Studio
Aide intégrée

@ Aide en ligne
@ Recherche de mots clés
@ Liens hypertextes

@ Liste des parametres et des instructions

@ Syntaxe détaillée de chaque instruction

I ' Documentation DPL |Z”E”g|

Fichier Edition Signet Options 7
; Rubriques d'aide  Précédent l Imprirner J << ] 3 ]
| 0 Contents | @, Indes | @ Search| Mouvements absolus
=) ntroduction =
- Mise en garde =
@ Description du wariabeur MD N
E i Description du logiciel DPL -
e Etauation Départ de mouvement : STTA
@ Logiciel DPL s s Gl
@ Reéglage du variateur Pour lancer un mouvement vers une position absolue et ne pas attendre sa fin pour poursuivre l'exécution de
@ Les trajectoires la tache, on doit utiliser STTA. Cette mstruction est trés utile s la vitesse ou la position 4 atteindre doit
@ Langage de programmation DPL changer en cours de mouvement. Avec cette fonction, l'erreur absolue est minimale.
'I;I Egl;i:;n;zt;;zndu contrdle/demoire Cette instruction est non bloguante pour la tache (excepté sile buffer de mouvemnents est plein),
- Paramétrage dun axe Elle utilise les valeurs courantes d'accélération, de décélération et de vitesse. La syntaxe est
| @ Mode asservi [ non asservi ot
@ Prise dorigine STTA = Postiion
@ ae virtuel Par exermple :
@ Positionnement
ey s VEL%=100
... [ Mouvements relatis STTA=2000 " Diépazt de Late & Ja position dbsalue 2000
.. [ Mouvemerts infinis WAIT POS_5 >200 * Asttente position 200
o [5] arrét dun mauvement OUT (8)=1 " Betivation dne sortie
@ Synchronisation WAIT FOS_8 =700 * Attente position 700
@ Capture QUT (§)=0 " Désactivation de la sortie
@ Frogrammation de Fautomate WAIT MOVE _S=0 " Attente fin de mowverent
@ Liste des opérateurs ek instructions Dans cet exemple, pendant le mouvement, on peut changer des sorties car la tdche n'est pas blogquée.
&2} Annexes oo 5 i : : & ;
® A1 l'mstruction MERGE est activée et que lon charge plusieurs 8TTA, les mouvements seront exécutés les
uns aprés les autres sang passer par une vitesse nulle,
2 B 51laxe est modulo, un lancement & une posttion sera effectué dans le sens positif sila valeur demandée est
positive, sens négatif dans le sens contraire, Par exemple b
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